SLEVARNA ANAH Prostejov; s.r.o-
se zaFadila mezi 100 nejlepSich firem
Ceské republiky 2007-2012
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CESKYCH 100 NEJLEPSICH
CZECH 100 BEST

spolecnost

SLEVARNA ANAH PROSTEJOV, S.R.O.

se zafadila mezi 100 nejlepsich firem Ceské republiky 2011
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Praha dne: 25. listopadu 2011 ¥ za cOMENIUS
PORADA: COMENIUS — PAN-EVROPSKA SPOLECNOST PRO KULTURU, VZDELAVANI A VEDECKO-TECHNICKOU SPOLUPRAC!
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Vitejte ve SLEVARNE GNGH Prostejoyss ok

SLEVARNA ANAH Prostéjov s.r.o., tradi¢éni vyrobce odlitkii ze $edé litiny, je rodinnd
firma s ryze ceskym kapitdlem. Historie slévdrny sahd aZ do roku 1882, kdy byla poprvé
v Prostéjové zahdjena vyroba litiny. V letech 2007 - 2012 firma uspéla v soutéZi

" 100 nejlepsich firem Ceské republiky "'. V roce 2010 se firma umistila na 57. misté.
Tradici firmy je orientace na kvalitu a snaha uspokojovat i ty nejndrocnéjsi zakazniky.

V soucasné dobé Cini vyrobni kapacita provozu cca.12.000 tun odlitkit roc¢né.
Slévarna disponuje vlastni modeldrnou, kde vyrabi dle poZadavki zdakaznika kovové,
dievéné nebo pryskyricové modely.

Vyrobni spektrum slévarny se neustdle rozSiruje s ohledem na aktudlni poptavku trhu.
Vyrabime odlitky pro strojirensky, automobilovy a stavebni primysl, ddle pro vyrobu
armatur a Cerpadel. Soucdsti vyrobniho programu je i vyroba odlitkii pro vSeobecné
pouZiti ve spoti‘ebnim priimysiu.

Zaméiujeme se na doddvky odlitkit zejména v sériovych a malosériovych zakdzkdch,
vyjimecné i kusové zakazky. V soucasné dobé doddavame pies 60% odlitkii do zemi EU
zejména do Itdlie a Némecka, Anglie, Slovinska atd.
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SLEVARNA ANAH Prostéjov, s.r.o.

www.slevarna-anah.cz




BALENI A EXPEDICE y AT

Prodej a expedici odlitku zajist’ uje schopny tym zkuSenych pracovnikii, ktery zdakaznikiim
poskytuje maximalni servis, profesiondlni a flexibilni pristup p¥i realizaci jednotlivych zakdzek.
Dle poZadavku zdakaznika zajistujeme dopravu vyrobkii na misto uréent zkuSenymi a spolehlivymi
Piepravnimi spolecnostmi.

Hlavni druhy baleni:

* EUR palety
* Nevratné dievéné palety s ramem dle EURO — normy (1200x800)
* Nevratné dievéné bedny

* Vratné kovové a dievéné obaly zakaznika
* Gitterboxy

* Jiné baleni dle poZadavku zdkaznika

Doplrikové sluZby:

* baleni s pouZitim antikorozni folie

* zakladovdni vodoureditelnou barvou
* tepelné zpracovani

* zinkovdni

VYROBAIODLITIKU A ANAH

Nase technologické moznosti umoZiiuji nabidnout odlitky ve vahové kategorii 0,2 — 150 kg
ze Sedé litiny dle:

CSN  CSNEN 1561 DIN 1691 UNI 5007  Pevnost v tahu Rm (Mpa)  Tvrdost (HB)
422415 EN-GJL-150 GG-15  GIS5 >150 140-190
422420 EN-GJL-200 GG-20 G20 >200 150-230

422425 EN-GJL-250 GG-25 G25 >250 180-250
422430 EN-GJL-300 GG-30 G30 >300 200-275

CSN EN 1561 Tvrdost v zavislosti na tloust'ce stény odlitku (HB)
10-15mm 15-30mm 30-45mm 45-80 mm
EN-GJL-150 150-210 140 - 200 130- 190 120- 180
EN-GJL-200 180-240 160 - 220 150-210 140 - 200
EN-GJL-250 200- 260 180 - 240 170-230 160 - 220

EN-GJL-300 220-280 200 - 260 190 - 250 180 - 240

Tvdrnou litinu vyrabime kusové nebo malosériové dle:

Tvirnd litina CSN dle EN DIN 1SO 1083 Rm min (N/mm2) Rp 0,2 min (N/mm?2) A (v %)
422304 EN-GJS-400-15 GGG 40 400-12 400 250 15
422305 EN-GJS-500-7 GGG50 500-7 500 320 7
422306 EN-GJS-600-3 GGG 60 600-3 600 370 3

Priesnost vyrabénych odlitki dle EN ISO 8062-3:

* DCTG 8 — 11 pro strojni formovdani max. hmotnost 80 kg
* DCTG 13 pro rucni formovnu max. hmotnost 150 kg

V kooperaci miZeme zajistit Zihdni a zdakladni opracovdni.
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Vyrabime nova modelova zarizeni véetné
jadernikiui v provedenich:

* Drevo

* Lité pryskyrice

* Kov

* Kombinace téchto materialu
* Hlinik

Provadime upravy stavajicich modelovych
zafizeni, dle poZadavkii zdakazniku na pouZivanou
vyrobni technologii.

Opravujeme modelovd zaiizeni dle prani
zakazniku. Spolupracujeme s modeldarnami

na celé Moravé. Pro zpracovdni vykresi ve 3D
Sformatu pouZivame vykonny strojirensky 3D CAD
software SolidWorks.
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Metody vyroby jader:

* strojni - metoda Carbophen, nebo na bazi anorganickych pojiv, vytvrzovdani CO,

* rucni - metoda Carbophen, nebo na bazi anorganického geopolymerniho systému
Rudal, vytvrzovani CO,

* v menSi miie jsou vyrdabéna i jadra chromitovd

Pro ndrocné odlitky jsou pouZivana jadra, vyrabénd metodou COLD-BOX AMIN.

IRORMOVNA

F ormovdni do bentonitovych smési vyrabénych z nejkvalitnéjsich surovin v Evropé, které zarucuji
stabilni a konkurenceschopné povrchy odlitku. Strojni formovna je vybavena formovacimi stroji
FOROMAT, vytloukani forem probiha na poloautomatické vytloukaci lince vlastni vyroby.

Velikosti formovacich ramu pro: strojni formovdani od 0,5kg — 80 kg:

Velikosti formovacich ramit pro: rucni formovdani do 150 kg:
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'Po vytluceni odlitki 7 forem probihd cyklus dokoncujicich
operaci dle poZadavkii jednotlivych zdakazniku tak, aby byly
odlitky v poZadovaném terminu a kvalité pripraveny k expedici.

Tryskdni probiha na dvou pasovych tryskacich a jednom
komorovém tryskaci dle jednotlivych druhu odlitki.

Pro zvySeni produktivity a kvality tryskdni bylo instalovdno
zavesné tryskaci zarizeni AGTOS.

Povrchova uprava kazdého odlitku je piredem dohodnuta
se zakaznikem a zdokumentovand na pracovistich apretéru,
brusic¢i a tryskdni tak, aby byly splnény v§echny
poZadavky zdkaznika na jakost.
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Pripravu tekutého kovu zajist'uji ti'i studenovétrné kupolové pece o pruméru taviciho pasma 700 mm.
Tavici pece jsou vybaveny odprasovacim
zarizenim BMD, &imz splriuji veSkeré
pozadavky na ekologicky provoz.

ZavdZeci systém surovin pouzivanych k
vyrobé odlitku je automaticky rizen dle
predvolenych programii sloZeni vsazky.

Ke zvySeni ucinnosti taveni je instalovdno
zarizeni k obohacovdni dmychaného
vzduchu cistym kyslikem.
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Kvalita, plnéni terminii a spokojenost nasich zdkazniki je pro nasi firmu prvoradym cilem.
Jako podporu procesniho Fizeni firmy je slévirna kazdoroéné provéfovina ze souladii s pofadavky CSN
EN IS0 9001:2008.

Zajisténi kvality:
Kontrola kvality kaZdého procesu nezavislou kontrolou je samoziejmosti:

* Kontrola vstupnich surovin

* Kontrola modelovych zarizeni

* Piskovad laborato¥ pro rozbor formovacich a jadrovych smesi

* Mechanickd laborator pro stanoveni pevnosti v tahu a
tvrdosti piip. i metalografické rozbory

* Spektralni chemickd anylyza na pristroji SPECTROMAX

* Ultrazvukové méieni tloustek /UTT/

* Kapilarni zkousky /PT/

* Pristroj na termickou analyzu QUICK-LAB -E-A-50

* Rozmérovd kontrola

* Vizuadlni kontrola

* Systém rizeni jakosti dle EN ISO 9001:2008

Kvalita odlitku:

Kvalita naSich vyrobku je prokazovdna rddnou dokumentaci
dle poZadavkii jednotlivych zakazniku.

* Atesty odlitkii dle CSN EN 10 204

* Rozmérové protokoly
* Jind dokumentace na vyZddani /PPAP, ISIR.../

Technickeé zabezpeceni:

Mé¥idla a mérici zarizeni pochazi vétSinou od renomovanych
vyrobcit a jsou prubéiné obmériovana ¢i modernizovdna.
PouZivané referencni materidly jsou od Ceskych i zahranicnich
vyrobcu.




